Arbeitsvorbereitung

Arbeitsbereich beleuchten

Sorge dafur, dass der unmittelbare Arbeitsbereich ausreichend beleuchtet ist.

Beleuchtungseinheit

Ein/Ausschalter

“0”

Taste Light

e Drehe zur Inbetriebnahme des Displays den Ein-/Ausschalter in Position Display.
e Schalte die Beleuchtungseinheit mit der Taste Light ein.
e Im Display wird die Anzeige , Light” angezeigt.

Werkstuck richtig positionieren

Ein Laserkreuz zeigt die exakte Bohrstelle an.


https://wiki.makerlab-murnau.de/uploads/images/gallery/2024-03/nHysIA0jActxmxFl-beleuchtung.png

Beleuchtungseinheit

Taste Laser

e Drehe zur Inbetriebnahme des Displays den Ein-/Ausschalter in Position Display
e Schalte die Lasereinheit mit der Taste Laser ein.

Im Display wird die Anzeige ,Laser” angezeigt.
¢ Richte die Markierung auf dem Werkstuck am Laserkreuz aus.

Werkstuck befestigen

Zur Gewahrleistung einer optimalen Arbeitssicherheit mufSt Du das Werkstlck immer festspannen.
Bearbeite keine Werkstilicke, die zu klein zum Festspannen sind. Lange und schwere Werksticke
missen am freien Ende unterlegt oder abgestutzt werden. Hinweis: Verwende zum Festspannen
von kleinen Werkstlicken nach Mdglichkeit einen Maschinenschraubstock.


https://wiki.makerlab-murnau.de/uploads/images/gallery/2024-03/HK1SPEMMFiN6Z4md-laserkreuz.png

Schnellspanner

Schnellspanhebel

Positioniere das Werkstlick mit Hilfe des Laserkreuzes.

Lose den Schnellspannhebel am Schnellspanner.

Lass den Schnellspanner auf dem Werkstuck aufliegen. Drehe den
Schnellspannhebel in Uhrzeigerrichtung, bis das Werkstlck fest verspannt ist.
Lose nach dem Bohren den Schnellspannhebel entgegen dem Uhrzeigersinn.
Drehe den Schnellspanner zur Seite und entnehme das Werkstick.

Der Parallelanschlag

Er dient dazu, gréRere Werkstlicke gegen Verdrehen zu sichern.


https://wiki.makerlab-murnau.de/uploads/images/gallery/2024-03/avoAKCGxxaK4HLF1-spannen-1.png

Schnellspanner

Parallelanschlag
Flugelschrauben

¢ LOse die Flugelschrauben am Parallelanschlag und setze den Parallelanschlag in die
Nuten der Grundplatte ein.

e Ziehe die Flugelschrauben wieder fest.

e Befestige das Werkstuck mit Hilfe des Schnellspanners.

Hohe der Antriebseinheit einstellen

Verstelle die Hohe der Antriebseinheit nicht wahrend des Betriebs. Betatige den Klemmhebel
nur, wenn das Drehrad in der Ausgangsposition ist. Diese VorsichtsmalBnahme beugt méglichen
Verletzungen vor. Die Hohe der Antriebseinheit kann je nach Lange des Einsatzwerkzeugs und
GroRe des Werkstlicks eingestellt werden.

Hinweis: Nach dem Einstellen der Héhe der Antriebseinheit muss die Positionierung des
Werksticks mit Hilfe des Laserkreuzes erneut uberpruft werden. Gegebenenfalls musst Du das
Werkstick neu ausrichten.

Eine Bremse verhindert, dass bei gedéffnetem Klemmhebel die Antriebseinheit unbeabsichtigt
absinkt. Uberpriife gelegentlich die Klemmkraft der Bremse und stelle sie gegebenenfalls nach.


https://wiki.makerlab-murnau.de/uploads/images/gallery/2024-03/nTtXFP0kVgpSoE6k-spannen-2.png

~——Drehrad

Klemmhebel

Stelle sicher, dass das Drehrad in der Ausgangsposition ist.

e Fasse mit einer Hand an das Drehrad und I6se mit der anderen Hand den
Klemmhebel gegen den Uhrzeigersinn.

e Stelle mit Hilfe des Drehrads die HOhe der Antriebseinheit entsprechend dem
eingesetzten Einsatzwerkzeugs und der Werkstlickhoéhe ein.

e Ziehe den Klemmhebel im Uhrzeigersinn wieder fest.

Hinweis: Der Klemmhebel hat einen Freilauf, um ihn in eine ergonomisch gunstige oder

platzsparende Position drehen zu kénnen. Ziehe bei angezogenem Klemmbhebel den Griff

von der Antriebseinheit weg, drehe ihn in die gewlnschte Position und lasse ihn wieder


https://wiki.makerlab-murnau.de/uploads/images/gallery/2024-03/UCm0vOfLnu3lV0K2-hohe-einstellen.png

einfedern.
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