Part 2: Unterer
Rahmen

Vermittelte Fertigkeiten:
- Nut frasen
- Ausschnitt mit Tasche frasen

01 - Die Zeichnung

02 - Die Nut konfigurieren

03 - Die Tasche konfigurieren

04 - Werkstulck fertigstellen




01 - Die Zeichnung

Die Zeichnung findet Ihr wieder im Workshop Ordner

» Offne die Zeichnung "Body 002.dxf"
e Stelle den Nullpunkt auf die Mitte der Draufsicht ein.
e Wahle den 3mm Billigfraser aus der Werkzeugliste aus.

N | w | a o | o
- 13 —
<
o
o
DESIGNED BY:
Th Baver Makerlab Candle 6
DATE: Frasteil 2 F
2511.2022 '
SIZE E
— A4 Material: Sperrholz 6mm D
SCALE WEIGHT (kg) DRAWING NUMBER SHEET C
11 V1.0 2 B
This drawing I our property; it can't be reproduced or communicated without our written consent, A
I I I I I I I I I I I

F E D ] i



https://cloud.makerlab-murnau.de/apps/files/?dir=/Labs/p_mechaniklab/CNCFraese/Workshop%20Makerlab%20Teelicht&fileid=612718
https://wiki.makerlab-murnau.de/uploads/images/gallery/2022-11/GNMdvTt715HTxQQ9-016.png

02 - Die Nut konfigurieren

1. Wahle "Teil" aus und markiere die Kontur wie im Screenshot angegeben.

Merke: Ein Teil geht immer aussen an der Kontur entlang. Ein Ausschnitt immer innen
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1. Wahle dann einen Ausschnitt und markiere die aussere Kante der Nut
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e Wahle danach den Punkt "Auswahlen" und ziehe einen Rahmen um die beiden
Konturen.
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e Du konfigurierst nun alle gewahlten Ausschnitte gemeinsam.
e Wahle eine Frastiefe von 3mm im Eigenschaftsfenster.
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e VergrofBere mithilfe des Mausrades auf eine der Ecken. Du wirst feststellen, dal’ diese
Ecke nicht ganz gefrast werden kann.
e Das liegt am Radius des Frasers. Wenn der Eckradius<Fraser-Radius ist, passiert sowas
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Schlichtzugabe:
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1. Wahle den Punkt "Freifrasen" in den Eigenschaften
2. Markiere die Ecke, die freigefrast werden soll.

e Wiederhole die Markierung fur alle fiUnf Ecken.
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e Deine Zeichnung sollte nun so aussehen:

Werkzelgliste

Nr.|Name
4, | 33 Garant 203300 5m
9, | 34 Garant 202392 2,5m
<, | 35 Holex 202370 3m
4 | 36 Holex 202378 4m
4 | 37 Fasenfraser 6m
<, | 38 Planfraser 10mm (Wirbe
<, | 39 Soro-VHM Z2 GL80 6m
440 Soro-VHM Z2 GL58 6m

Billigfraser 3

Eigenschaften Esticam 11,244_a_32 %

|Ausschnitt 1
Frastiefe: Abfragen %

Startebene:
Bearbeitungsreinenfol A tomatisc
Anbindungslange: 1.50m

Anbindungshdhe: Komple

Schlichtwerkzeug:
Schlichtzugabe:

P AP PP

Raumstrategie: Linear ¥

Raumwinkel: S

Fasenwerkzeug:

Fasenbreite:

Lo

Anbinden Startpunkt Anfahren

v
v
A
v

Di i gl

Tasche

-
=
0
L]
-



https://wiki.makerlab-murnau.de/uploads/images/gallery/2022-11/rVVSkSB0sFl5ZJ02-020.png

Datei  Bearbeiten

-l_
CH

Teil

_—

Ausschnitl

r

Gravur

v

Carve

Banrlenm
ABC
Text

Nullpunkt

Vorschau

=

Verschieb:

Drehen

Spiegeln

A\

Spiegein

Skalieren
o o f |

|
Kacheln

Stempeln

Ansicht  Automatische Furnktonen  Registrieren  EBinstelungen  Hilfe

Werkzeugliste
Nr. |[Name |E
4, 33 Garant 203300 5mn‘4 5,00
9, 34 Garant 202392 2.5mn’4 2,50
4, | 35 Holex 202370 3mrr4 3,00
9 | 36 Holex 202378 4mrr4 4,00
3| 37 Fasenfraser 6mm 6,00
4, | 38 Planfraser 10mm (erhelj 10,00
4, | 39 Soro-VHM Z2 GL80 an‘* 6,00
49, | 40 Soro-VHM Z2 GL58 6m 6,00

Billigfraser 3mm 3,00

Eigenschaften Estlcam 11,244_a_32 %

Frastiefe:|  Abfragen|&

&

v
Fasenbreite: =
v

| Abfragen|
: A
Bearbeitungsreihenfol Automaiiscl%
Anbindungslan e:A
ostange: [TLS0MM 4
AnbiHUungshﬁhe:__Komplett¢
Schlichtwerkzeug: |:|v
Schilcntzugabe: | 0,0omm| 4
Raumstrategie: V
RaumwinkeI:A
Fasenwerkzeug: l:l

Lo

Anbinden Startpunkt Anfahren

Freifrdsen  Tasche Insef



https://wiki.makerlab-murnau.de/uploads/images/gallery/2022-11/iGNLk6DgIC8idTEb-021.png

03 - Die Tasche konfigurieren

Wahle "Ausschnitt" aus der Toolleiste links aus

Wahle die Innenkontur

Wahle "Tasche" im Eigenschaftsfenster des Ausschnitts aus
Stelle die Frastiefe auf 1/10 mm tiefer als die Materialdicke ein.

P whH

e Frase die Ecken frei, wie bei der Nut bereits gezeigt
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04 - Werkstlck fertigstellen

Ubung: Konfiguriere die Aussenkontur des Teils und frase Dein Werkstiick!

e Tipp: Wenn Du nicht weiter weisst, schau mal hier und da

So sollte Das CAM jetzt aussehen:
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Wenn Du mit dem Frasen des Teils fertig bis, sollte das so aussehen:
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Das fertige Teil:
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