Part 3: Oberer
Rahmen

Vermittelte Fertigkeiten:
- Kreistasche
- Ubungen

e 01 - Die Zeichnung
e 02 - Die Kreistasche

e 03 - Ubungen und Fertigstellen des Werkstiicks



01 - Die Zeichnung

Die Zeichnung findet Ihr wieder im Workshop Ordner

« Offne die Zeichnung "Body_003.dxf"
e Stelle den Nullpunkt auf die Mitte der Draufsicht ein.
e Wahle den 3mm Billigfraser aus der Werkzeugliste aus.
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https://cloud.makerlab-murnau.de/apps/files/?dir=/Labs/p_mechaniklab/CNCFraese/Workshop%20Makerlab%20Teelicht&fileid=612718
https://wiki.makerlab-murnau.de/uploads/images/gallery/2022-11/TPQ4je1GXqbupjVu-026.png

02 - Die Kreistasche

1. Wahle aus der Toolleiste die Funktion "Bohren" aus
2. Wahle im Untermenu die Freistasche
3. Markiere die Kreiskontur

ESTLCam erkennt diese Kontur automatisch und legt zur Bearbeitung die Kreistasche fest. Die Kreistasche verfahrt
nach einem schnellen, konzentrischen Verfahren und macht die schénsten Lécher, wenn sie wirklich rund sein sollen.
Es konnte theoretisch auch "Ausschnitt" und "Tasche" verwendet werden, das ist aber lange nicht so schnell.
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e Lege flr die Bearbeitungstiefe 8,1mm fest, wenn das Loch bei einer 8mm Spanplatte ganz
durch gehen soll.


https://wiki.makerlab-murnau.de/uploads/images/gallery/2022-11/KlPHWuWhcwGBCyyB-27.png
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https://wiki.makerlab-murnau.de/uploads/images/gallery/2022-11/GeAa4Ojp4SRdgfLr-028.png

03 - Ubungen und
Fertigstellen des Werkstucks

e Lege nun die 3mm tiefe Nut fest und schneide das Teil aus.

e Fur Inspiration schau nochmal hier und da nach
Tipp: Freifrasen in der Nut nicht vergessen ;-)

e In ESTLCam sollte das jetzt ungefahr so aussehen.
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https://wiki.makerlab-murnau.de/books/makerlab-candle-workshop-das-playbook/page/03-teil-und-anbindung-konfigurieren
https://wiki.makerlab-murnau.de/books/makerlab-candle-workshop-das-playbook/page/04-teil-frasen
https://wiki.makerlab-murnau.de/uploads/images/gallery/2022-11/BnGjUNlhEXtUz0T1-029.png

So sieht es gefrast aus:

Das fertige Teil


https://wiki.makerlab-murnau.de/uploads/images/gallery/2022-11/AGKqRvd6KhsiVlEK-030.png
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https://wiki.makerlab-murnau.de/uploads/images/gallery/2022-11/6oquiFj2vIuxlnYm-031.png

